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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente constructiilor
de: incalziri, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, analizand documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentata
de SAB S.p.a. din Italia si inregistrata cu nr. 230804 din 28.08.2023, referitoare la ,,Fitinguri de
compresiune, pentru imbinarea tevilor din polietilend” realizate de SAB S.p.a., elaboreazai
prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3409-2023, in conformitate cu documentele tehnice romanesti
aferente domeniului de referinga: 1 9 - 2022 ,, Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea
instalatiilor sanitare aferente cladirilor”, NP 084 — 2003 ,, Normativ pentru proiectarea, executarea
si exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa §i canalizare utilizand
conducte din materiale plastice” §i cu verificarile efectuate de Laboratoarele Kiwa Nederland B.V.
din Olanda si Kiwa Cermet Italia S.p.A. din Italia, toate valabile la data elaborarii prezentului
agrement.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succinta Fitinguri simple

Fitingurile cu imbinare prin compresiune -
realizate de firma SAB S.p.a. sunt utilizate k‘” \"a? »
pentru imbinarea tevilor din polietilena din
instalatiile de alimentare cu apa rece (inclusiv Mufa dubla Mufa redusa
apa potabild) si de irigatii. oy

Principalele elemente componente ale Qﬁ 0
fitingurilor de compresiune sunt: -
- corp din polipropilend (PP-B), de culoare Cotla 90" Leu redus
neagra;
- piulite de strangere, din polipropilena (PP-B), b)  mixte, cu imbinare/imbinari  prin
de culoare albastra; compresiune si cu filet la celalalt capat, cu
- garnituri de etansare, tip O-ring, din EPDM; urmdtoarele caracteristici:
_inel de fixare, din poliacetal (POM) . - cot, la 90°, cu filet exterior, Di 16 mm x 1/2”
- inel de rigidizare (in cazul filetelor interioare), +110 mm x 47;
din otel inox (AISI 430). - teu egal, la 90°, cu filet exterior la ramificatie,

. . . o Di 16 mm x 1/2” x 16 mm + 110 mm x 4” x

Fitingurile de compresiune pentru imbinarea 110 mm;

tevilor din polietilend, poartd denumirea _ adaptor, cu filet exterior, Di 16 mm x 1/2” =
comercialdi SAB BLUESEAL 16, se produc 110 mm x 4”- ’

pentru presiuni de utilizare de pana la 16 bar  cot, 1a 90°, cu filet interior, Di 16 mm x 1/2” =

(diametrele 16 + 63 mm) si pana la 12,5 bar 110 mm x 4”;

(diarvnetrele 7 N 110 mm) si sunt fabricate in - teu egal, la 90°, cu filet interior la ramificatie,

urmatoarele variante: Di 16 mm x 1/2” x 16 mm + 110 mm x 4” x

a) simple, pentru imbinare prin compresiune, cu 110 mm;

urmatoarele caracteristici: - adaptor, cu filet interior, Di 16 mm x 1/2” +
- mufa dubla, Di 16 +~ 110 mm; 110 mm x 4”

- mufa redusa, Di 20/16 = 110/90 mm;

; Fitinguri mixte
- cot, 1a 90, Di 16 +~ 110 mm;

- teu egal, 1a 90°, Di 16 + 110 mm; _a
-teu redus, la 90°, Di 20/16/20 -+ QG ” n’
110/90/110 mm; \ I
- dop’ Dl 16 = 110 mm. Cot cu filet interior Teu cu filet interior Adaptor cu filet
interior
(‘lu) .’
Cot cu filet exterior Teu cu filet exterior. Adaptor cu filet

exterior
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1.2. Identificarea produselor

Fitingurile cu imbinare prin compresiune
utilizate pentru Tmbinarea tevilor din polietilend,

fabricate de firma SAB S.p.a. din Italia sunt
marcate la fabricatie, pe marcaj indicandu-se:

- denumirea/sigla producatorului;

- caracteristicile produsului.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Fitingurile cu 1mbinare prin sertizare
fabricate de firma SAB S.p.a. din Italia se
utilizeaza la realizarea instalatiilor de alimentare
cu apa potabila si de irigatii.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabila, fitingurile de compresiune pentru
imbinarea tevilor din polietilena, fabricate de
firma SAB S.p.a. din Italia, trebuie sa detina
aviz sanitar eliberat, In functie de compozitia
materialelor care intrd in contact cu apa
potabild, de Institutul National de Sanatate
Publica, in conformitate cu reglementarile emise
de Ministerul Sanatatii.

2.2 Aprecieri asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
fitingurilor cu 1Imbinare prin compresiune
fabricate de firma SAB S.p.a. din Italia au fost
verificate prin incercari specifice de catre
laboratorul intern si de laboratoare externe
(Kiwa Nederland B.V. Olanda, Kiwa Cermet
Italia S.p.A.) st corespund domeniului de
utilizare, prescriptiillor tehnice = roméanesti
precum si cerintelor enumerate in cadrul art. 5 al
Legii nr. 10/95, republicata, cu modificarile si
completarile ulterioare, referitoare la calitatea in
constructii.

* Rezistentd mecanica si stabilitate

Fitingurile cu imbinare prin compresiune
pentru instalatii de apa, fabricate de firma SAB
S.p.a. din Italia se realizeazd pe masini si
instalatii performante, cu sisteme automatizate.
Fitingurile de compresiune 1si pastreaza
caracteristicile dimensionale si1 functionale,
asigurand instalatiilor Tn care sunt montate o
buna functionare pe intreaga duratd de utilizare.

Solutiile adoptate in conceptia fitingurilor,
precum si  utilizarea in  fabricatie a
polipropilenei co-polimer PP-B (Hostalen PP
H1022 - LyondellBasell) confera produselor
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mecanica, rezistentd la coroziune si stabilitate,
in conditii normale de exploatare.

Calitatile de rezistenta si stabilitate rezulta si
din durata de viatd a produsului declaratd de
producator.

e Securitate la incendiu

Pentru  fitingurile cu imbinare prin
compresiune, fabricate de SAB S.p.a. din Italia,
nu au fost efectuate verificari specifice pentru
determinarea performantelor de comportare la
foc.

e Igiena, sanatate si mediu inconjurator

Materialele nu contin substante daunatoare
sdnatitii oamenilor sau integritdtii mediului
inconjurdtor, ele corespunzand integral
conditiilor impuse prin: Legea Securitatii si
Sanatatii in Muncd nr. 319/2006 (modificata
prin Legea nr. 198/2018), Legea Protectiei
Mediului nr. 265/2006, cu modificarile si
completarile ulterioare, Legea nr. 17/2023
privind regimul deseurilor, Ordonanta 2/2021
privind depozitarea deseurilor, Legea privind
asigurarea pentru accidente de munca si boli
profesionale nr. 346/2002 (modificata prin
O.U.G. nr. 103/2017), HG nr. 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor §i pentru aprobarea
liste1 cuprizand deseurile, inclusiv deseurile
periculoase, Normele de igiend si sanatate
publica privind mediul de viatd al populatiei,
publicate in OMS nr. 119/2014 (modificate prin
OMS nr. 994/2018), OMS nr. 275/2012 privind
aprobarea “Procedurii de reglementare sanitard
pentru punerea pe piatd a produselor,
materialelor, substantelor chimice/
amestecurilor si echipamentelor utilizate 1in
contact cu apa potabila”.

Pentru fabricarea produselor in contact cu
apa potabild se vor utiliza numai materii prime
pure (nereciclate).
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¢ Siguranta si accesibilitate in exploatare

Produsele sunt realizate astfel incat in
exploatare, nu necesitd intretinere. Produsele nu
prezinta bavuri sau muchii ascutite si nici riscul
de accidente la utilizarea lor in conditii normale
de exploatare (temperaturi, presiuni).

Dacd se respectda indeplinirea tuturor
conditiilor de montaj impuse de normativele
romanesti in vigoare si de producdtor se
apreciaza o buna siguranta in functionare.

¢ Protectia impotriva zgomotului

Fitigurile de compresiune pentru imbinarea
tevilor din polietilend din instalatiile de apa nu
au influenta asupra acestei exigente.

e Economia de energie si izolare termica

Fitingurile cu imbinare prin compresiune nu
fac obiectul unor cerinte speciale de izolatie
termica si hidrofuga.

Produsele sunt concepute astfel 1incat
montarea lor necesitd un consum de energie
minim, in paralel cu realizarea parametrilor
calitativi impusi.

e Utilizare sustenabila a resurselor naturale

Se va aplica conform Legii 10/1995 privind
calitatea 1n constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produsului

Calitatile materialelor utilizate si controlul
fabricatiei, efectuat in scopul menftinerii
constante a calitatii, permit realizarea unor
produse cu o durabilitate ridicatd, de 50 ani.

Producatorul acorda o garantie de 2 ani de la
data facturarii.

Garantia acordatd de producator este valabila
cu conditia respectdrii instructiunilor de montaj,
exploatare, transport, depozitare si manipulare,
prezentate de acesta.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Calitatea productiei este asiguratd prin
efectuarea unui control permanent, atat pentru
respectarea parametrilor tehnologici, cat si
pentru produsul finit.

Asigurarea constantei calitatii produselor este
realizatd prin executarea unui control intern, in
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conformitate cu Sistemul de Management al
Calitatii si cu precizarile din Manualul de
Control al Calitatii intocmit cu respectarea
recomandarilor din standardul ISO 9001:2015.
Firma SAB S.p.a. din Italia are implementat
si certificat sistemul de management de calitate,
in conformitate cu standardul
ISO 9001:2015 (certificat nr. IT 04/1066,
valabil pana la data de 02.11.2025) eliberat de
organismul de certificare SGS Italia S.p.A din

Italia.

Totodata se executd un control extern
unitatii, de laboratoare neutre.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operda se realizeazd in
conformitate cu instructiunile de montaj ale
producatorului si cu prevederile din normativele
tehnice 1 9-2022 si NP 084-2003.

Produsele se instaleaza
instructiunilor din proiect.

Punerea in opera se va face numai de cétre
persoane cu experientd, calificate pentru astfel
de lucrari si conform cu instructiunile de
instalare elaborate de producator, respectand
cerintele normativelor roméanesti in vigoare.

conform

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut In vedere obtinerea si pastrarea constantd a
proprietatilor si caracteristicilor produselor.
Pentru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calitatii declarate in Sistemul de
Management al Calitatii, in Manualul de
Control al Calitatii si in politica de calitate,
proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat respecta
exigentele legislatiei in domeniu, precum si
cerintele ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea
in constructii, cu completarile si modificarile
ulterioare, acestea fiind prezentate in
subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea fitingurilor se realizeaza pe baza
specificatiei tehnice elaborate de producatorul
SAB S.p.a. din Italia la nivelul de -calitate
declarat de acesta.
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2.3.3.Conditii de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie Insotite de
avizul sanitar (eliberat pentru produse in functie
de compozitia materialelor care intrd in contact
cu apa potabild), de declaratia de conformitate
cu prezentul agrement tehnic, datd de
producator, potrivit legislatiei romanesti 1in
vigoare, standardele SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010. Evaluarea conformitatii. Declaratia de
conformitate datd de furnizor. Cerinte generale
si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005. Evaluarea
conformitatii. Declaratia de conformitate data de
furnizor. Documentatie suport, precum si de
instructiunile de instalare.

Fitingurile se livreaza ambalate In pungi din
material plastic si in cutii de carton, pe care se
aplica o eticheta pentru identificare.

Producatorul va furniza instructiunile de
utilizare, precum si datele privind, conditiile de
transport, depozitare, montaj si exploatare,
traduse in limba romana.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se va efectua cu respectarea
instructiunilor producatorului si a urmatoarelor
reglementari tehnice in vigoare In Romania:

e I 9-2022. Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

e NP 084-2003. Normativ  pentru
proiectarea, executarea §i1  exploatarea
instalatiilor sanitare si a sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare utilizdnd
conducte din materiale plastice.

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea ,, Fitingurilor de compresiune,
pentru imbinarea tevilor din polietilend”
fabricate de firma SAB S.p.a. din Italia in
domeniile de utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din Romania,
daca se vrespecta prevederile prezentului
agrement.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu apa
potabila, fitingurile de compresiune fabricate de
firma SAB S.p.a. din Italia, trebuie sa detina
aviz sanitar eliberat, in functie de compozitia
materialelor care intra in contact cu apa
potabila, de Institutul National de Sanatate
Publica, in conformitate cu reglementarile
emise de Ministerul Sandatatii.

AT 017-05/4009-2023

Conditii

e (alitate produselor si metodele de fabricare,
au fost examinate si gasite corespunzatoare de
catre Laboratoarele Kiwa Nederland B.V. din
Olanda si Kiwa Cermet Italia S.p.A. din Italia si
trebuie mentinute la acest nivel pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement

e Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementari tehnice trebuie
avut In vedere cd acestea erau in vigoare la data
elaborarii acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsele.

e Orice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de siguranta a acestor produse, care este
continutd sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezinta cerinte minime necesare la punerea sa
in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitatile ce le revin
conform reglementarilor tehnice legale 1n
vigoare.

e Oportunitatea elabordrii agrementului tehnic
este stabilita de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor va fi realizata de catre producator,
conform programului stabilit de Institutul
European pentru Stiinte Termice din Bucuresti,
program care consta n:

- verificarea rezistentei la presiune interioara;

- verificarea etanseitatii.

Verificarile se vor efectua la un interval de
24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incercari. Totodatd se va Intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificdrile si elaboratorul de agrement
tehnic. De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii la
producator.
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e Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
MDLPA anularea agrementului tehnic din baza
de date.

e Anularea agrementului se va face si In cazul
constatarii prin controale, efectuate de catre
organisme de supraveghere a pietei, a
nerespectdrii mentinerii constante a conditiilor
de fabricatie si utilizare ale produsului.

e in cazul in care titularul de agrement tehnic
nu se conformeaza prevederilor din agrementul
tehnic, organismul elaborator solicitd retragerea
agrementului tehnic si anularea din baza de date
a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este:
27.09.2026
Valabilitatea
27.09.2025

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de data
expirarii.

In cazul neprelungirii valabilitatii avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleaza de la
sine.

Modificarea/Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

avizului tehnic este:

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Daniela TEODORESCU

Institutul European pentru Stiinte Termice

DIRECTOR EXECUTIV
Dr.ing. Anica ILIE

3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de catre

solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are implementat si certificat Sistemul de Management al
Calitatii in conformitate cu recomandarile din standardul EN ISO 9001:2015, certificat nr.
IT 04/1066, valabil pana la 02.11.2025, emis de catre organismul de certificare SGS Italia S.p.A

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul exploatarii, cu conditia
ca utilizarea lor sa se faca numai pe baza datelor tehnice continute in documentatia producatorului,
cu respectarea cerintelor si nivelurilor de performantd prevazute in reglementarile tehnice romanesti

in vigoare, aplicabile.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar a
fitingurilor cu imbinare prin compresiune, pentru tevi din polietilena, produse de firma SAB S.p.a.
din Italia, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare care sa cuprinda si norme specifice de

tehnica securitatii muncii.

Orice modificari ale tehnologiei de fabricare, de introducere de noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza la cererea

titularului.

AT 017-05/4009-2023
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SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele efectuate in Laboratoarele Kiwa Cermet Italia S.p.A. din Italia si
Kiwa Nederland B.V. din Olanda, pentru urmétoarele produse mentionate in tabel:

Verificarea

Metoda

Verificator

Cerinte

Rezultate

Ansamblu alcatuit din 3 buc. de teava Dn 32 mm, un adaptor de compresiune, mixt si o mufa de
compresiune Sab Bluseal16, cu Dn 32 mm, PN 16 bar

Verificarea
etanseitatii sub
presiune
interioara a
imbinarilor
supuse curbarii

UNI EN
ISO
3503:2015

Kiwa
Cermet
Italia S.p.A

Incercarea la  etanseitate a
componentelor ansamblului
supuse curbdrii s-a efectuat la
temperatura mediului ambiant de
(23£1)°C. S-a aplicat timp de 60
minute o presiune de 24,0 bar si o
razia de curbare de 640 mm. In
urma testdrii nu s-au constatat
scapari de fluid in zonele de
imbinare din cadrul ansamblului
sau spargeri/ deformari ale
fitingurilor.

Fara pierderi

de fluid, fara
cedare timp
de 60 min.
Corespunde

Ansamblu alcatuit din teava PE100 cu Dn 63x5,8 mm si fitinguri de compresiune - Sab Bluseal 16, de
tipurile: teu mixt, cot si dop, cu Dn 63 mm, PN 16 bar

Rezistenta la
presiune
interioara

UNI EN ISO
1167-1:2006
UNI EN ISO
1167-4:2008

Kiwa Cermet
Italia S.p.A

Incercareca la  etanseitate a
componentelor ansamblului, de
tip apa-apa, s-a efectuat la
parametrii de testare: T=+80°C,
06=5,4 MPa, pws=10,1 bar, t>
1000 h.

In urma testarii nu s-au constatat
scapari de fluid In zonele de
imbinare, ruperi de material sau
deformari.

Fara pierderi
de fluid, fara
cedare timp de
1000 ore.
Corespunde

Grupa specializata nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti 1si insuseste
rezultatele verificarilor efectuate de Laboratorul Kiwa Cermet Italia S.p.A., certificat de acreditare
nr. 0001L, care sunt conform Raportului de incercari nr. 2200599CAI din 09.01.2022 si de
Laboratorul Kiwa Nederland B.V., certificat de acreditare nr. L0135, care sunt conform Raportului de
incercari nr 2300005CAI din 09.01.2023.
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4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal nr. 230924 din 11.09.2023 al sedintei de deliberare a
grupei specializate

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing. Madalina
Nichita, dr.ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul Agrementului Tehnic 017-05/4009-2023 referitor la:

”Fitinguri de compresiune, pentru imbinarea tevilor din polietilend” fabricate de firma SAB
S.p.a. din Italia

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM 435/2021.

e Fitingurile de compresiune, pentru imbinarea tevilor din polietilend corespund cerintelor
esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii n Constructii — Legea nr.10/1995, cu modificarile
ulterioare.

Constatand cele de mai sus, comisia internd de avizare propune catre CTPC aprobarea prezentului
agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 27.09.2026

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta elaboratorului
rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului pus in opera, acestea
urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii AvizuluiTehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4009-2023 continand 36 file face parte integranta
din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05
dr.ing. Madalina NICHITA

Membrii grupei specializate:
dr. ing. Daniela TEODORESCU presedinte

dr.ing. Madalina NICHITA raportor
dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Alina GIRIP
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